


:منابع 



: ( Weld جوش (

:مکانیزم امتزاج 

(چکش کاری و ملیله کاری : مانند ) فشار -1

ذوب شدن -2

اصطکاک-1

حرارت با شعله مستقیم-2

جریان برق-3



( SMAW )          - جوش قوس الکتریکی با الکترود فلزی روکش دار a

Shielded Metal Arc Welding

( SAW ) (                        غوطه ای ) جوش قوس الکتریکی زیر پودری - b

Submerged Arc Welding

( FCAW ) (            باالکترود مغزه دار) جوش قوس الکتریکی توپودری - c

Flux Core Arc Welding

جوش قوس الکتریکی تحت حفاظت گاز          - d



( GMAW )     : تحت حفاظت گازفلزیجوش قوس الکتریکی با الکترود 1-d

Gas Metal Arc Welding

Inert Gas )گاز بی اثر  ) :

He , Ne , Ar

Activated Gas )گاز فعال  ) :

Co2



( GTAW )   : تحت حفاظت گازتنگستنجوش قوس الکتریکی با الکترود 2-d

Gas Tungesten Arc Welding



.این جوش ، جزء جوش های کارخانه ای قرار می گیرد 

















( D.C ) جریان مستقیم

( A.C ) جریان متناوب















( D.C ) جریان مستقیم








































































































